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Digital Manufacturing Innovation
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ooth CNC progettato per soddisfare le
ambiente produttivo in continua evoluzione.

TWINS virtuale di macchine dotate di MAZATROL SmoothAi

/ Digital Twin

Creazione di programmi in ufficio con i specifici
della macchina
\l
/ Automazione
— -— _-f_

mazione avanzata con l'utilizzo di robot e software
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MAZATROL Smooth CNC di nuova generazione

Progettato per fornire una produttivita insuperabile

e 4 grazie a tempi di setup e di ciclo piu rapidi, finiture
ARG W superficiali migliorate, lavorazioni ad alta precisione
e T S — e facilita d'uso incomparabile.
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Funzioni innovative per una maggiore produttivita

MAZATROL

Supporto Al per operazioni che normalmente richiedono vaste esperienze e competenze

I Solid MAZATROL Ottimizzazione dei processi di lavorazione mediante Al

Programmazione estremamente rapida con modelli CAD 3D

Processo di lavorazione ottimale grazie all'auto apprendimentoo Al

Grazie all'auto apprendimento Al, che sfrutta I'esperienza di programmazione accumulata, i processi

di lavorazione ottimali saranno determinati automaticamente e i programmi verranno generati.

Dotazione standard per serie INTEGREX i-H dotate di SmoothAi CNC

Tornitura, foratura Tornitura Tornitura Tornitura, foratura
Il taglio interrotto generato nel 2° La foratura nel 2° processo verra
processo, influira negativamente effettuata dopo la tornitura, la qualita
sulla qualita della superficie finita della superficie tornita sara migliorata



MAZATROL SMOOTHAI MAZATROL TWINS

I Mandrino Smooth Ai Condizioni di taglio ottimizzate

Il rilevamento avanzato delle vibrazioni del mandrino da
parte di Al migliora le super ici inite e la produttivita
Utilizzando Al, le vibrazioni del mandrino di fresatura vengono rilevate e le condizioni di lavorazione vengono

modificate automaticamente per ottenere finiture superficiali insuperabili, insieme ad una maggiore produttivita.

Le vibrazioni
sono eliminate

Rilevamento

delle vibrazioni 4 1 o I

. Aiinterviene con | parametri di taglio

| la compensazione @ vengono automaticamente
v modificati per ridurre al
minimo le vibrazioni

Vengono rilevate
le vibrazioni

I Ai Thermal Shield Garantisce una precisione di lavorazione stabile

Ai Thermal Shield garantisce una migliore compensazione della dilatazione termica

Nuovi algoritmi determinano automaticamente I'entita di compensazione da applicare automaticamente in base alle

variazioni di temperatura per garantire una precisione di lavorazione ancora maggiore.

Controllo del pezzo Risultati del controllo
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Auto apprendimento Al
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Tecnologia digitale avanzata per la produzione

MAZATROL

PROJECT MANAGER

Gestione dei file

Le macchine virtuali visualizzabili dal vostro ufficio replicano Pratica gestione dei dati necessari per I'esecuzione dei
esattamente il posizionamento reale nello stabilimento Il software pud programmi di lavorazione.
essere utilizzato con macchine dotate di MAZATROL SmoothAi CNC

per aumentare sostanzialmente I'efficienza della vostra produzione. * Dati utensile * Parametri
= Attrezzature * Modello 3D pezzo

= Sistema di coordinate

Sincronizzazione dei dati

INTEGREN -0 DNTEGREX -

| dati sono sincronizzati tra le macchine, il software
Smooth CAM Ai e altri software CAD / CAM. | dati
prodotti per le macchine virtuali vengono inviati alle
macchine fisiche dotate di MAZATROL SmoothAi CNC
con notevole riduzione dei tempi di setup.

hyperMILL

CAM System

CAM DATA

MACHINE

STABILIM-
ENTO

e
INTEGREY-H) EMTEAREE -8 AUTODESK,
- aulonEsK,  Mastercam

"
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CAM Ai

| programmi possono essere realizzati e modificati, cosi come
I'esecuzione di simulazioni e analisi su Smooth CAM Ai. Questi
dati vengono inviati alle macchine nello stabilimento per setup

rapidi e precisi.
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MAZATROL SMOOTHAI MAZATROL TWINS

A MATARE MAT AN TR TION

TooL MANAGEMENT

Il software Smooth Tool Management gestisce i dati utensili di
tutto lo stabilimento. Grazie a questa gestione centralizzata i
tempi di setup e di fermo macchina si riducono notevolmente.
Questo software & inoltre in grado di eliminare I'errore umano in
fase di immissione delle informazioni degli utensili nel controllo
numerico. Il tutto per aumentare sempre di piu la produttivita.

I 3
| ailkh

07



=
<
[~
-
-
=
=

MAZATROL

SmOoOTH Programmazione efficiente dei pezzi in ufficio

CAM Ai

I Cutting Adviser

Cutting Adviser ottimizza le condizioni di lavorazione in fase di simulazione MAZATROL SmoothAi CNC e MAZATROL Smooth CAM Ai.

Selezione dati

Risultati della Risultati della
simulazione lavorazione
: |

- -

Dati di lavorazione ‘

® Utensili
® Entita di asportazione di materiale

® Carico di lavorazione

® Tempo di lavorazione

Mandrino: dati di carico

Modifica delle condizioni di lavorazione
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MAZATROL SMOOTHAI MAZATROL TWINS

I SMC (SMOOTH MACHINING CONFIGURATION)

Regolazione dei parametri di taglio ST T 1~

N S . LN ey MacHINING CONFIG
E possibile regolare i parametri di taglio in
funzione della tipologia di lavorazioni. Grazie

a questo configuratore € possibile ridurre

notevolmente il tempo ciclo oppure migliorare
la qualita delle superfici lavorate mediante gli
interruttori a scorrimento presenti sul display

in funzione della tipologia di materiale ed

alla strategia di lavorazione. Tale funzione &
particolarmente efficace per la lavorazione di
particolari complessi. Dopo aver effettuato le
opportune ottimizzazioni, € possibile salvare le
impostazioni in memoria per poterle riutilizzare
facilmente in futuro. Anche le velocita di
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accellerazione degli assi rotanti ora possono
essere regolate mediante un interruttore

a scorrimento. La funzione pricipale SMC

€ quella di poter impostare priorita alla
velocita a discapito della qualita superficiale
(sgrossatura), oppure priorita alla qualita
superficiale a discapito della velocita (finitura).

I SMC PLUS

Ottimizzazione dei programmi EIA
utilizzando i modelli 3D

Confronta il percorso utensile di un programma
generato da CAM (in EIA ISO), con il modello
3D in modo tale da verificare e di conseguenza
sistemare eventuali errori nel percorso, questo
per ottenere superfici finite ad alta precisione.
Questa funzione & disponibile come opzione su
MAZATROL SmoothAi.

MINIMIZED

VIBRATION N
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Automazione avanzata con |'utilizzo di robot

Programmazione
“della produzione
Controllo dello stato
della produzione

Gestione di utensili /
attrezzature richiesti

Report utensili
mancanti / allarmi
Schedulazione
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MAZATROL SMOOTHAI MAZATROL TWINS

RCC

Software di gestione dedicato sia per la produzione di massa, sia per volumi ridotti

utilizzando un robot — I'operatore puo facilmente pianificare la produzione per lunghi

periodi di funzionamento e controllare le risorse sullo schermo dedicato.

Funzione di riduzione del tempo di
setup in funzionamento automatico

I Controllo delle risorse

Impedisce la mancanza di elementi, che provocherebbe I’arresto del funzionamento automatico

Smooth RCC mostra i programmi e gli utensili mancanti grazie al controllo delle risorse. Durante il funzionamento automatico,

la simulazione degli utensili in tempo reale mostra gli utensili che hanno una breve durata residua per indicare quali utensili

richiedono la sostituzione.

Setup pezzo/attrezzatura
Programma richiesto nella
memoria CNC

Verificare che gli utensili
necessari per la lavorazione
siano nel magazzino e che
la durata di vita dell’utensile
sia sufficiente per le
lavorazioni programmate

Continuare a controllare la Se manca
durata residua dell'utensile qualcosa
per verificare che la vita

dell'utensile sia sufficiente per

eseguire la produzione nelle

16 ore successive

I Assistenza al setup del robot

Setup del robot facile e veloce

Crea automaticamente i programmi del

robot inserendo in MAZATROL SmoothAi

la lunghezza del materiale, il diametro Programma
e le specifiche della mano robotizzata.

Per un'eccezionale facilita d'uso, questa
programmagzione conversazionale elimina

I'apprendimento del robot.

Visualizzazione del
pezzo dal programma di

di lavorazione lavorazione MAZATROL

Dati di setup
del robot

Inserimento dati per il
funzionamento del robot
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Mazak

YAMAZAKI MAZAK U.K.LTD.

Badgeworth Drive, Worcester WR4 9NF U.K. -
T: +44 (0)1905 755755 F: +44 (0)1905 755542 www.mazakeu.it |

W Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

M || prodotto & soggetto alle leggi e normative applicabili in
materia di esportazione.

M | dati relativi al grado di precisione e gli altri dati contenuti nel
presente catalogo sono stati ottenuti in condizioni specifiche.
Potrebbero non essere riproducibili in condizioni differenti.
(Temperatura ambiente, materiale pezzo, materiale utensile,
condizioni di taglio, ecc.)

B E vietata la copia non autorizzata di questo catalogo. MAZATROL SmoothAi 19.08.0 A 99J518019E0






